
Инструкции по монтажу – Система изолированных проводов 
 
 

 

 
Структурная схема проводящего стержня 

 
 

 
Изолированные направляющие доступны с любым желаемым количеством полюсов и 
любой желаемой длиной, и они предназначены для простого и удобного монтажа. Рельсы 
имеют прочную конструкцию и подходят для использования в суровых промышленных 
условиях. Сверхпрочные соединительные элементы гарантируют надежную передачу без 
перебоев для бесперебойной работы. 

 
Монтажный чертеж 

 

1.Торцевая крышка 2.Токоприемник 3.Соединительная 
коробка (подающий терминал) 4.Подвесной кронштейн 
5. 6.Корпус из ПВХ и проводящий стержень 7.Конечная подача 
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Установка опорных кронштейнов 
 
 

Для установки подвесок требуются опорные кронштейны. Исполнение осуществляется 
заказчиком. Установите опорные кронштейны параллельно направляющей и под прямым 
углом к ней. Допуски по углу наклона ±1°к вертикали 
Соблюдайте следующие монтажные расстояния: Расстояние между опорами в случае 
прямолинейной системы и внутренних и внешних изгибов макс. 2500 мм ±10 мм. 
Расстояние между опорами в горизонтальных изгибах при: RH < 15 м: < 1250 мм ±10 мм в 
горизонтальных изгибах RH > 15 м: < 2500 мм ±10 мм 
Установите первую подвеску на расстоянии 400 мм от конца секции. 

Буксирный рычаг Буксирный рычаг 
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Вертикальная эксплуатация силового рельса (сварка углового стального 
кронштейна) 

Горизонтальная эксплуатация силового рельса (сварка углового 
стального кронштейна) 

Соединение на кронштейне C-образной направляющей Сварка кронштейна C-образной направляющей 

Устройство траншеи 

стандартное расстояние между токоприемником(ами) 

Опорный кронштейн 

Тип a (мм) 
Центральное расстояние между двумя 

направляющими рельсами 
W19 35 или 80 
W24 45 или 80 
W32 80 
W35 80 
W52 100 

 

Тип Полюса Схематический Материал № по кат. 
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Угловая сталь 
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Плоская сталь 
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1. Установка подвесного кронштейна 
 
 
 

 
 
 

a) Просверлите в опорных кронштейнах монтажные отверстия для винтов M 10 (сквозное 
отверстие 11 мм). Прикрепите изолированные подвесы или изоляторы с 
направляющими держателями к опорным кронштейнам. 

 
b) Вставьте направляющие в держатели для рельсов или изолированные подвесы 

 
c) Направляющие должны легко перемещаться в подвесах. При необходимости 

отрегулируйте подвесы и/или держатели направляющих таким образом, чтобы не 
препятствовать продольному расширению направляющей. 

 

 
2. Установка соединительной коробки (подающие клеммы) 

 

 

a) Если это вообще возможно, устанавливайте клеммы питания близко к источнику 
питания вместо болтовых соединений. 4 Установите клеммы подачи и обработайте 
контактные поверхности, как описано в разделе “Установка направляющих и болтовых 
соединений”. 

 
b) Соединительные кабели должны быть без натяжения и не должны препятствовать 

свободному прохождению коллекторной тележки и расширению направляющей. 

 
c) Перед нанесением разметки на участок убедитесь, что профиль направляющей рейки 

равномерно выступает с обеих сторон. 
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3. Установка торцевой крышки 
 

 

 

 
Торцевые крышки представляют собой окончание направляющих рельсов с защитой от 
контакта с человеком и обычно предварительно монтируются на заводе-изготовителе на 
соответствующих секциях направляющих рельсов 

 
4. Токоприемник 

 

 
a) Установите сборные тележки на буксирные рычаги с квадратной планкой 
b) Для тележки для сбора грунта один конец тягового рычага отфрезерован в виде 

треугольника. Тяговый рычаг всегда должен быть закреплен на нефрезерованном 
конце. 

c) Соединительный кабель должен быть тщательно закреплен в зажиме для крепления 
кабеля. Угольная щетка должна быть очищена от напряжения 

 
5. Изолирующие секции 

 

Наденьте направляющую на изолирующую секцию и закрепите их винтами. 

6. Изгиб токопроводящих рельсов 
Изгибы направляющих рельсов изготавливаются только на заводе-изготовителе. 
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Введение в эксплуатацию: 
После правильной сборки необходимо выполнить пробный запуск. Здесь необходимо соблюдать 
следующие моменты: 
- Первый запуск должен быть выполнен на низкой скорости. - Коллекторы должны 
перемещаться по рельсу без вибрации. - Не должно возникать искрения на угольной щетке. 
(Искрение указывает на загрязненные или окисленные контактные поверхности. В этом 
случае контактные поверхности должны быть очищены). В случае более коротких секций 
на концах направляющих рельсов должен быть обеспечен переход без каких-либо стыков. - 
Особенно внимательно следите за идеальной приработкой и биением направляющих 
передачи. 
Инструкции по техническому обслуживанию Изолированные токопроводящие рельсы 
практически не требуют технического обслуживания. Однако следующие задачи должны 
выполняться регулярно: 

 

 
1. Проверка направляющих рельсов: 
- Визуальный осмотр с интервалом в 4 недели. Также обратите внимание на расширение 
направляющих и любые обгоревшие места. - Удалите пыль, осевшую, особенно на глухих 
участках проводников и направляющих переноса. - В случае сильного загрязнения 
направляющего паза и контактной поверхности мы рекомендуем: а) Провести очистку с 
помощью устройства для очистки под высоким давлением струей сжатой воды. 
б) Чистка очищающей жидкостью Rivolta SLX 500: нанесение плоской кистью или 
пропитанными войлочными листами. Затем очищенные поверхности необходимо высушить 

 

 
2. Проверка токосъемника 
- Проверяйте с интервалом в 2 месяца или в соответствии с требованиями условий эксплуатации: 
a) Механическая проверка: Проверьте свободу перемещения шарнирных соединений, 

подшипников и шарнирных осей. Осмотрите на предмет механических повреждений. 
b) Электрическая проверка: Проверьте, не истираются ли угольные щетки, а также 

надежно ли закреплены все контактные винты и крепления кабелей. Своевременно 
заменяйте угольные щетки, чтобы оставшаяся высота не опускалась ниже 29 мм 
c) Проверка контактного давления: Извлеките угольную щетку из направляющей с 

помощью пружинных весов. 
 

 
3. Терминал линейной подачи 
Перед нанесением разметки на участок убедитесь, что профиль направляющей рейки равномерно 
выступает с обеих сторон. 
Для ориентировки обратите внимание на пазы на болтовых соединениях. 
Наденьте изоляционные профили обратно на профиль направляющей. Теперь выполните 
действия по монтажу, описанные в разделе “Клемма подачи в виде болтового соединения”. 


